
装置自体には手を加えず、生産物のコードを管理して、生産履歴管理を実施。 
作業ログが取れるので稼働状況がわかり、作業者レベルでの効率改善ができます。 
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年季が入った海外製装置を使用しているので、稼働状況が見えず生産効率が悪い。 
また生産履歴も手書きだから手間。パソコンと連動させることもできない、、、。 
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システム構成例 

ご紹介した製品については、弊社営業員までお申し付けください。 

上位側と現場側でIPアドレスを別にできるので、基幹業務への影響を最小にして 
データ収集が可能です。 

さらに、 
Pro-face Remote HMIを利用すれば遠隔地でも状況を現場状況を確認可能。 

品種データ 

IPアドレス：192.168.***.*** IPアドレス：10.121.***.*** 

SP5000 データ収集サーバー 

LT4000M 
または 
マルチ・データボックス 

* 図中のIPアドレスは一例です 
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