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ご提案

AVEVA™ BI Gateway導入事例

現状のお悩み

課題・やりたいこと

工場内の複数のシステムにまたがって点在するデータを統合し、精度の高い分析を行い
稼働率を向上させたい！
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難しいプログラミング知識は不要！

工場内に点在するデータを結合し
“使える”情報へ変換

AVEVA BI Gatewayを導入すれば、プログラムレスで複数のシステムにまたがって存在するデータをBI Gatewayサー

バーに集約可能。データ同士の関連付けを行い、演算、集計、多重処理により実用的なデータを生成できます。その生

成したデータをクロス集計することで、精度の高い分析を可能にします。

生成したデータはBIツールのTableauでビジュアル分析できるので新たな知見を得ることができます。

日々、稼働率向上のためのデータ分析を行っているが・・・

◼ 設備導入時の仕組みをそのまま運用しているため、そこから得られるデータだけでは分析が不十分。

◼ 現状の仕組みにデータを追加したり紐づけをしたりするにはPLCやPCのプログラムを修正する必要があり、
難易度が高く自部門だけで対応できない。

◼ せっかく日々データを収集しているが、そのデータが肝心の分析に活用できていない。

MES
AVEVA BI Gateway

サーバー生産情報ファイル

生産品
原材料
など

CSV

クライアントPC

BIツールとしてTableauを搭載。

折れ線や円・棒グラフ、マップなど
自由に配置しデータを可視化・
分析。

MES DB内のデータと生産情報（CSVファイル）など、

別システムのデータをプログラムレスで結合。

集めたデータをクロス集計して制度の高いデータに加工。

包装工程充填工程 組立工程 検査工程 梱包工程

多次元分析

ブラウザー
で設定
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AVEVA BI Gatewayとは

シュナイダーブランドがメインの場合は、緑テンプレートを使用

J2308PL-00690-00

製造業の多くの企業では、異なるタイプの大量のデータが複数のシステムにまたがって存在しています。
通常、これらのデータはシステム間をまたがって利用することは想定されていないため、
本当に必要とする分析ができていないことが課題としてあげられます。
BI Gatewayでは、異なるシステムであってもデータを結合できるだけでなく、
結合したデータを関連づけ、任意の計算式をあてがったデータを抽出できます。
BIツールとしてTableau for BI Gatewayを搭載しており、様々な表現⽅法でタイムリーなレポート作成が可能です。
BI Gatewayはこれらすべてをプログラムを組まずに、Webブラウザーで感覚的に設定が可能です！

AVEVA
特集ページは

こちら

設定するのは以下の3つのみ

・データベース
データが格納されているデータベースやファイルの指定

・分析軸
どのようなデータを使用して分析するかの設定
（例：設備名、作業者名、品目名、時間軸など）

・分析結果
分析軸をもとに集計、計算した結果を格納する設定

作業者名 開始時間 終了時間

Aさん
2023-07-28 
06:00:00

2023-07-28 
14:00:00

Historian

アラーム
データ

品質
管理

ERP

MES
生産
管理

バッチNo 開始時間 終了時間 製品名

B-123
2023/07/28 
06:13:49

2023/07/28 
07:41:25

A16

B-251
2023/07/28 
07:41:25

2023/07/28 
09:01:31

AJ16

多次元
分析

例）製品A16がAさんによって製造されている時に
Temperature alarmが出ていない時のTK12の
平均温度を抽出したレポート

タグ名 開始時間 終了時間

Water.Temp
2023/07/28 
07:21:29

2023/07/28 
08:11:25

Tagname Timestamp Value

TK12.Temp 2023/07/28 07:23:34 56.23

TK12.Vol 2023/07/28 07:24:10 75.1

… … …

TK12.Temp 2023/07/28 08:23:34 51.23

TK12.Vol 2023/07/28 08:24:10 199.1

【シフト】

【バッチ】

【アラーム】

【Historian】

TK12.Temp

57.2℃

2023-07-28 
06:00:00

2023-07-28 
06:13:49

B-123 Aさん 54.3

2023-07-28 
06:13:49

2023-07-28 
07:21:29

B-123 AJ16 Aさん 56.1

2023-07-28 
07:21:29

2023-07-28 
07:25:15

B-123 AJ16 Aさん Temperature 57.7

2023-07-28 
07:41:25

2023-07-28 
08:11:25

B-123 AJ16 Aさん Temperature 60.4

2023-07-28 
08:11:25

2023-07-28 
08:24:31

B-251 AJ16 Aさん 58.1

2023-07-28 
08:24:31

2023-07-28 
09:01:31

B-251 AJ16 Aさん 57.6

2023-07-28 
09:01:31

2023-07-28 
14:00:00

Aさん 55.3
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